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                    天津昶晟隆机械配套设备商贸有限公司 电话：022-27695336 022-27695326

skf圆柱孔轴承的安装

（1）、用压力机压入的方法
小型轴承广泛使用压力机压入的方法。如图9.1所示，将垫块垫入内圈，用压力机稳稳地压至内圈而紧密地接触到轴挡肩为止。将外圈垫上垫块安装内圈，会造成滚道上的压痕、压伤，要绝对禁止。

操作时，最好事先在配合面上涂油。如用榔头敲打安装，需在内圈上加放垫块。但该操作方法容易导致轴承损伤，仅限用于过盈量小的情况，不能用于过盈量大或中、小型轴承。

非分离型轴承如深沟球轴承，内圈、外圈都需要过盈安装时，垫块垫上后，用螺杆或油压将内圈和外圈同时压入。调心球轴承外圈容易倾斜，即使不是过盈配合，也最好垫上垫块安装。如图9.2所示。
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分离型轴承如圆柱滚子轴承、圆锥滚子轴承，可以将内圈、外圈分别安装到轴承和外壳孔上。将分别安装好的内圈和外圈相结合时，关键的是稳稳地将二者合拢，以防二者中心产生偏离，勉强压入会造成滚动面卡伤。

（2）、大型轴承压入时需要很大的力，所以很难压入。因此，在油中将轴承加热，使之膨胀，然后装到轴上的热装方法广为使用。使用这种方法，可以不给轴承增加不当的力，在短时间内完成操作。
轴承的加热温度，以轴承尺寸、所需的过盈量等参考决定。注意事项如下：

一般情况下轴承的加热不应超过120℃，温度太高将造成密封件变形、轴承内外圈回火、油脂泄漏等不良情况。

为使轴承不直接接触油槽底部，最好考虑将轴承放在金属网台上或将轴承吊起来；

将轴承加热到比所需温度高20~30℃，以便操作中不致发生内圈变凉，难于安装；

安装后，轴承冷却下来，宽度方向也收缩，所以要用轴螺母，或其他适宜的方法，使之紧固，以防内圈与轴承挡肩之间产生缝隙。

（3）、感应热装置

除用油热方法之外，利用电磁感应作用感应加热装置也广泛使用。

感应加热装置，内装励磁线圈，通电后，由于电磁感应作用，电流传到被加热的轴承，有轴承自身的抗阻产生发热。因此可以在短时间内，不用火、油均匀地加热。轴承的热装操作效率高，清洁。

装、拆较频繁的场合，如压轧机的锟颈用、铁道车辆车轴用等的圆柱滚子轴承，可以利用专用的感应加热装置进行内圈的安装、拆卸。
为了方便厂家，公司技术人员为您编辑了此文档，希望对您有所帮助 公司网址：www.thkgs.cn
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